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Inputs

Chemicals Chemicaliën

Demin water Demiwater

Hydrogen Waterstof

Natural gas Aardgas

Oxygen Zuurstof

Plant water Bedrijfswater

RDF feedstock Ruw RDF afval

Installatie

RDF finishing Hal afvalvoorbewerking

Gasification Vergassingsinstallatie

Gas conditioning Gasreiniging

Methanol distillation Methanol productie

HP compressor & methanol reactor Compressor en methanol reactor

Thermal oxidizer (TOX) & WHR boiler & flue gas 

desulfurisation (FGD)

Thermal oxidizer (TOX), warmteterugwinningsketel en 

rookgasontzwaveling

BFW & CW treatment Ketelvoedingswater- en koelwater behandeling

Cooling water Koelwater

Primary waste water treatment Afvalwatervoorbehandeling

Stoffen

BFW Ketelvoedingswater

BFW to users Ketelvoedingswater naar gebruikers

Boiler blowdown Ketelwaterspui

CO2 recycle CO2 hergebruik

Condensate Condensaat

Crude MEOH Ruwe Methanol

CW purge Koelwaterspui

LG heat Lage temperatuur warmte

LOW grade heat Lage temperatuur warmte

MEOH Make-up Methanol rest om opnieuw te reinigen

MEOH Purge Methanol rest om opnieuw te vergassen

MP steam Midden druk stoom

Offgas Restgas

Process waste water Proces afvalwater

RSW Reststroom gasreiniging

Sweet syngas Zuiver Syngas

Syngas Syngas

Output

38% SBS 38% Natriumbisulfiet oplossing

Boiler & CW blowdown Boiler blowdown en koelwaterspui

CSR Coarse solid residues, vaste stoffen; grofkorrelige 

reststoffen

Flue Rookgas

FSR Fine solid residues, aste stoffen; fijnkorrelige reststoffen

GSR Gasifier solid residues, vaste stoffen; reststoffen vergasser

Impca International Methanol Producers and Consumers 

Association 

Offside treatment Externe afvalwaterzuivering

Note

Natural gas used at Startup only for gasifier pre-

heating

Aardgas gebruikt voor de opstart / voorverwarming van de 

installatie
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Biorefinery - MSW RDF to Methanol, Block Flow Diagram
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